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Bezpieczna i efektywna
dezynfekcja solg kuchenna

Systemy elektrolizy CHLORINSITU®




Przyjazna dla srodowiska dezynfekcja wody

Elektroliza stanowi ekonomiczng, a pod wzgledem technicznym Przeglad wydajnosci instalacji CHLORINSITU®
perfekcyjng, alternatywe dla dozowania podchlorynu sodu lub O ONSITL” | CHLORINSITU® § CHLORINSITU® § CHLORINSITU® § CHLORINSITU®
innych substancji dezynfekujgcych. Ze zwyktej soli wytwarzany Wydsi- 5000
jest na miejscu chlor, wodor oraz tug sodowy. Wytworzony chlor [‘;ﬁf 2000 i o T O ——
moze by¢ bezposrednio dozowany do wody, jako kwas podchlo- 000! TR I
rawy (HOCI), albo, po zwigzaniu sie z wytworzonym tugiem 500 | [SUU RSN SO ST
sodowym, przejsciowo magazynowany, jako podchloryn sodu 200 | RN TRNTNRGRI ASNTNRIRINN S
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m Prosta i bezpieczna dezynfekcja na bazie soli kuchennej

m Brak potrzeby magazynowania, transportu i operowania Produkcja ™ ™ ™
niebezpiecznymi chemikaliami Produkea m m m
B Wytwarzanie chloru i regulacja pH za pomocg jednego Obszary zastosowan
urzadzenia (CHLORINSITU® IV plus/compact) Woda pitna u ] ] ] ]
= Najwyzsze bezpieczenstwo dzieki zaprojektowaniu urzadzen, %gggsowa u | u |
jako systeméw podcisnieniowych basenowa n u u ]

Rurowe systemy elektrolizy CHLORINSITU® Il

sg bardzo trwatymi urzgdzeniami, w przypadku ktérych elektro-
liza przebiega w jednej komorze, wspdlnej dla obydwu elektrod.
Dzieki temu, z wytworzonego chloru gazowego oraz tugu sodo-
wego natychmiast powstaje rozcieniczony roztwér podchlorynu

sodu.

Membranowe systemy elektrolizy CHLORINSITU® Il
wytwarzajg wysokiej czystosci podchloryn sodu, o niewielkiej
zawartosci chlorkéw. Elektroliza przebiega w dwéch komorach,
oddzielonych membrang. W ten sposob nastepuje separacja
chloru i tugu sodowego. Po procesie elektrolizy i po zwigzaniu
sie chloru z tugiem sodowym, wytworzony roztwér podchlorynu
sodu zostaje przejsciowo zmagazynowany, w celu jego pozniej-
szego zastosowania.




Systemy elektrolizy

Systemy membranowe CHLORINSITU® IV compact

sg szczegolnie przydatne dla matych basenéw ptywackich,
whirlpool’i oraz do innych zastosowan o niewielkim zapotrzebo-
waniu chloru. Proces elektrolizy przebiega w dwoch komorach
oddzielonych membrang. W ten sposob nastepuje separacja
chloru i tugu sodowego. Chlor (w postaci kwasu podchlorawego)
zostaje bezposrednio wprowadzony do dezynfekowanej wody.
tug sodowy gromadzony jest oddzielnie i moze by¢ uzywany do
korekty pH uzdatnianej wody.

Systemy membranowe CHLORINSITU® IV

wytwarzajg wysokiej czystosci chlor gazowy w technologii pod-
ci$nieniowej. Tymi urzadzeniami mozna dozowac¢ kwas podchlo-
rawy i jednoczesnie korygowac wartos¢ pH. Elektroliza przebiega
w dwoéch komorach elektrodowych, oddzielonych membrana.

W ten sposoéb nastepuje przestrzenne rozdzielenie chloru i tugu
sodowego. Chlor gazowy rozpuszcza sie w wodzie do kwasu
podchlorawego. Wolny od chlorkéw tug sodowy zostaje tymcza-
sowo magazynowany i stuzy do korekty wartosci pH.

Systemy membranowe CHLORINSITU® IV plus

podobnie jak CHLORINSITU® IV, wytwarzajg one w technologii
podci$nieniowej wysokiej czystosci chlor gazowy i umozliwiaja
dozowanie kwasu podchlorawego przy jednoczesnym korygo-
waniu wartosci pH. Jednocze$nie nadmiar chloru gazowego,
zwigzanego z tugiem sodowym do podchlorynu sodu, moze by¢
przejsciowo magazynowany i uzywany do pokrycia szczytowych
zapotrzebowan.




Wysoka jakos¢ dla wszelkich wymagan
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Bezpieczenstwo i niezawodnos¢

Konstruktorzy CHLORINSITU® zadbali o wysokie bezpie-
czenstwo pracy tych systeméw. Dotyczy to szczegdlnie
systeméw membranowych serii lll i IV, pracujgcych pod
statg kontrolg podcisnienia. W przypadku wystgpienia
nawet najmniejszych nieszczelnosci proces elektrolizy
zostaje przerwany.

W celu przedtuzenia zywotnosci urzgdzen woda procesowa
jest uzdatniania przez zintegrowany uktad zmiekczania.
Wszystkie systemy o wydajnosci wiekszej niz 50 g/h
wyposazone sg w certyfikowany (ATEX) system wentylaciji,
stuzgcy do usuwania wytworzonego wodoru.

Wszystkie systemy o wydajnosci powyzej 600 g/h sg stan-
dardowo wyposazone w wykrywacz chloru oraz w system
monitoringu ,on-line“ uktadu zmiekczania.

Przyczyna ewentualnego zaktécenia moze zosta¢ zdalnie
zdiagnozowana za pomocg wbudowanego modemu.
Usuniecie zaktécenia (lub zmiane nastawy) mozna szybko
i bezproblemowo przeprowadzi¢ przez modem. Informacje
o zaktéceniach moga by¢ réwniez przekazywane w tech-
nologii GSM lub GPRS jako SMS lub wiadomosci
E-mailowe.

Prosta obstuga

Nowoczesne sterowniki kontrolujg wszystkie istotne funkcje
i dostarczajg waznych dla obstugi informacji w postaci
czytelnego tekstu. Obstuge utatwia nowoczesny panel

dotykowy (urzgdzenia o wydajnosci > 50 g/h). Istnieje moz-
liwos¢ zintegrowania systemu z centralnym sterownikiem
poprzez rézne interfejsy komunikacyjne.

Kompletny zakres dostawy

Urzadzenia sg dostarczane jako rozwigzania “pod klucz”,
gotowe do podtaczenia, fgcznie ze zbiornikami do rozpu-
szczania soli. Systemy o wydajnosci do 50 g/h mieszcza
sie w odpornych na korozje obudowach z tworzywa
sztucznego, wieksze jednostki w pokrytych proszkowo
ramach stalowych.

W systemach ze zintegrowanym uktadem dozowania
(wydajnos¢ >50 g/h) wszystkie wymagane elementy, takie
jak pompy cisnieniowe i inzektory, sg wbudowane i perfek-
cyjnie do siebie dopasowane. Podtgczenie zbiornika przez-
naczonego do przejsciowego magazynowania podchlorynu
sodu, dokonywane jest w miejscu instalowania sytemu.
Sondy poziomu do regulacji stopnia napetnienia zbiornika
wchodzg w zakres dostaw.

Rozwigzania “szyte na miare”

Wszystkie urzgdzenia standardowe moga by¢ przygoto-
wane z uwzglednieniem indywidualnych zyczen Klienta.
W systemie mozna przewidzie¢ prawie dowolng ilos¢
punktéow dozowania chloru, podchlorynu sodu lub tugu
sodowego.

Dalsze informacije:
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Cechy charakterystyczne systeméw

Wytwarzanie i przej$ciowe magazynowanie podchlorynu
sodu. Dozowanie oddzielnymi pompami dozujgcymi:
CHLORINSITU® IIi lll

Wytwarzanie kwasu podchlorawego oraz przejsciowe
magazynowanie podchlorynu sodu i tugu sodowego
do korekty wartosci pH, dozowanie za pomocg
zintegrowanego uktadu dozowania:

Wytwarzanie kwasu podchlorawego oraz tugu sodowego CHLORINSITU® IV plus
do korekty wartosci pH. Dozowanie za pomocg zintegro-
wanego uktadu dozowania:

CHLORINSITUE® IV oraz IV compact

Typ Technologia Dezynfektant Wydajnosé Zintegrowany Zintegrowana
[g/h] system dozowania korekta wartosci pH

CHLORINSITU® II Elektrolizer rurowy Podchloryn sodu 50 - 1.600 nie nie

CHLORINSITU® 1l Elektrolizer membranowy Podchloryn sodu 50 - 3.500 nie nie

CHLORINSITU®IV Elektrolizer membranowy Kwas podchlorawy 100 - 3.500 tak tak

CHLORINSITU® IV compact Elektrolizer membranowy Kwas podchlorawy 25-50 tak opcjonalnie
CHLORINSITU® IV plus Elektrolizer membranowy Kwas podchlorawy + 100 - 3.500 tak tak

podchloryn sodu




Rurowe systemy elektrolizy CHLORINSITU® Il

Solidna technika

Systemy CHLORINSITU® Il wytwarzajg podchloryn sodu. m Proste wytwarzanie i przejSciowe magazynowanie

Urzadzenia te sg szczegdlnie przydatne do zastosowan rozcienczonego roztworu podchlorynu sodu o stezeniu

w ktérych wymagana jest solidna oraz prosta technologia 5 g/l.

oraz w przypadkach przy ktérych dopuszczalne jest = Brak operowania niebezpiecznymi chemikaliami

przedostawanie sie resztkowej soli do uzdatnianej wody. m Solidna, prosta technika

m Kompaktowa konstrukcja
m Bezpieczne sterowanie urzgdzeniem w oparciu o zdalng
diagnoze poprzez modem
Typ/ Napiecie Pobor Zuzycie Zuzycie Zuzycie Wymiary Zbiornik Zalecana pojem-
wydajnosé zasilania mocy soli wody wody DxSxW solanki nos$¢ zbiornika
procesowej chtodniczej magazynowego

g/h KW kg/h I’h I/h mm 1 1
50 3 x 400V 0,78 0,2 11 - 1.050 x 600 x 1.550 80 300
100 3 x 400V 1,15 0,4 22 - 1.050 x 600 x 1.550 80 500
150 3 x 400V 1,53 0,6 32 - 1.050 x 600 x 1.550 200 700
200 3 x 400V 1,90 0,8 43 - 1.050 x 600 x 1.550 200 1000
300 3 x 400V 2,65 1,1 65 - 1.050 x 600 x 1.550 200 1500
400 3 x 400V 3,40 1,5 86 - 1.500 x 800 x 2.000 200 2000
500 3 x 400V 4,15 1,9 108 - 1.500 x 800 x 2.000 380 2500
600 3 x 400V 4,90 2,3 129 - 1.500 x 800 x 2.000 380 3000
800 3 x 400V 6,40 3,0 172 = 1.500 x 800 x 2.000 380 3500
1000 3 x 400V 790 3,8 215 = 1.500 x 800 x 2.000 520 4500
1200 3 x400V 9,40 4,6 258 - 1.500 x 800 x 2.000 520 5500
1400 3 x 400V 10,90 5,3 301 = 1.500 x 800 x 2.000 520 6000
1600 3 x 400V 12,40 6,1 344 - 1.500 x 800 x 2.000 520 7000

Dalsze informacije:




Membranowe systemy elektrolizy CHLORINSITU® lll

Podchloryn sodu z niewielka
zawartoscia chlorkow

Systemy CHLORINSITU® lll wytwarzajg podchloryn sodu
o stezeniu 20-25 g/l , z bardzo nieznaczng iloscig soli
przechodzgcej z elektrolizera. Wytworzony produkt cha-
rakteryzuje sie nizszg wartoscig pH (ok.9), niz podchloryn
sodu dostepny w handlu (pH 12-13,5). Stad tez wptywa on
W znacznie mniejszym stopniu na wartos¢ pH uzdatnianej
wody. Oznacza to jednoczesnie zmniejszenie zuzycia che-
mikaliéw potrzebnych do korekty pH .

Wytworzony podchloryn sodu jest magazynowany przej-
$ciowo w zbiorniku, z ktérego moze by¢ dozowany do
wody. Optymalne zaprojektowanie systemow sprawia, ze
osiagajg one wysokg wydajnos¢ przy niewielkim zuzyciu
energii, a ilos¢ powstajacych produktéw ubocznych jest
minimalna.

Proste wytwarzanie i przejsciowe magazynowanie
stezonego roztworu podchlorynu sodu o niskiej
zawartosci chlorkow

Nieznaczny wptyw na wartosci pH uzdatnianej
wody

Ekonomiczna praca dzieki wysokiemu stopniowi
wykorzystania soli i niskiemu zapotrzebowaniu
energii

Brak operowania niebezpiecznymi chemikaliami
Kompaktowa konstrukcja, niewymagajgca duzej
przestrzeni

Bezpieczne sterowanie urzgdzeniem, z mozli-
woscig zdalnej diagnostyki, poprzez modem.

Typ/ Napiecie Pobér Zuzycie Zuzycie Zuzycie Wymiary Zbiornik Zalecana pojem-
Wydajnosé zasilania mocy soli wody wody DxSxW solanki nos$¢ zbiornika

procesowej chtodzacej magazynowego
g/h kw kg/h I/h I/h mm 1 1
50 3x400V 0,90 0,1 2.4 - 1.250 x 600 x 1.550 80 100
75 3 x400V 1,00 0,2 3.6 - 1.250 x 600 x 1.550 80 100
100 3 x 400V 1,10 0,2 4.8 - 1.250 x 600 x 1.550 80 200
200 3 x 400V 1,50 04 9.7 - 1.250 x 600 x 1.550 80 300
300 3 x400V 1,90 0,6 15 100 1.250 x 600 x 1.550 200 400
400 3 x 400V 2,30 0,8 19 100 1.250 x 600 x 1.550 200 500
500 3 x 400V 2,70 11 24 100 1.250 x 600 x 1.550 200 600
600 3 x 400V 3,10 1,3 29 100 1.250 x 600 x 1.550 200 700
1000 3 x 400V 4,70 2,1 48 100 1.700 x 600 x 2.000 380 1200
1500 3 x 400V 6,70 3.2 73 100 1.700 x 600 x 2.000 380 1800
2000 3 x 400V 8,70 4,2 97 200 1.800 x 1.200 x 2.000 520 2500
2500 3 x 400V 10,70 5,3 121 200 1.800 x 1.200 x 2.000 520 3000
3000 3 x 400V 12,70 6,3 145 200 2.300 x 600 x 2.000 520 3300
3500 3 x 400V 14,70 74 169 200 2.300 x 600 x 2.000 520 4000




Membranowe systemy elektrolizy CHLORINSITU® IV

“Bezchlorkowa” dezynfekcja i korekcja pH

Systemy CHLORINSITU® IV wytwarzajg metodg podcisnie- m Solidna technika

niowg wysokiej czystosci chlor gazowy. Chlor rozpuszcza m Kompaktowa budowa

sie w wodzie tworzgc kwas podchlorawy. Reakcja ta prze- m Bezpieczna technika podci$nieniowa

biega szybko i bezpiecznie, wewnatrz urzadzenia. Bez- = Wytwarzanie i dozowanie wysokiej czystosci kwasu
chlorkowy tug sodowy zostaje przejsciowo zmagazynowa- podchlorawego i fugu sodowego

ny i w celu korekty pH moze by¢ wprowadzony do wody, m Chlorowanie i regulacja pH za pomoca jednego urza-
tym samym inzektorem. dzenia

Optymalizacja zuzycia soli i energii odbywa sie w procesie m Brak operowania niebezpiecznymi chemikaliami
szarzowym, nadajgcym sie szczegodlnie do zastosowan
niewymagajgcych ciggtego dozowania chloru.

Typ/ Napiecie Pobor Zuzycie Zuzycie Zuzycie Wymiary Zbiornik Zalecana pojem-
Wydajnosé zasilania mocy soli wody wody DxSxW solanki nos$¢ zbiornika

procesowej chtodzacej magazynowego
g/h kW kg/h I/h I/h mm | |
100 230V 1,10 0,2 0.8 - 1.050 x 600 x 1.550 80 -
150 3 x400V 1,30 0,3 1.3 - 1.050 x 600 x 1.550 80 -
200 3x400V 1,50 04 1.7 - 1.050 x 600 x 1.550 200 -
300 3 x 400V 1,90 0,6 25 - 1.050 x 600 x 1.550 200 -
400 3 x 400V 2,30 0,8 34 - 1.050 x 600 x 1.550 200 -
500 3x400V 2,70 1,1 4.2 - 1.050 x 600 x 1.550 200 -
600 3 x 400V 3,10 18 5| - 1.050 x 600 x 1.550 200 -
750 3 x 400V 3,70 1,6 6.3 = 1.500 x 600 x 2.000 380 =
1000 3 x 400V 4,70 2,1 8.4 - 1.500 x 600 x 2.000 380 -
1250 3 x 400V 5,70 2,6 11 - 1.500 x 600 x 2.000 380 -
1500 3 x 400V 6,70 3,2 13 = 1.500 x 600 x 2.000 380 =
1750 3 x 400V 7,70 3,7 15 - 1.500 x 600 x 2.000 380 -
2000 3 x 400V 8,70 4,2 17 200 2.300 x 600 x 2.000 520 -
2500 3 x 400V 10,70 53 21 200 2.300 x 600 x 2.000 520 =
3000 3 x 400V 12,70 6,3 25 200 2.300 x 600 x 2.000 520 -
3500 3 x 400V 14,70 74 29 200 2.300 x 600 x 2.000 520 -




Membranowe systemy elektrolizy CHLORINSITU® IV compact

Profesjonalne rozwigzanie
do mniejszych zastosowan

Systemy CHLORINSITU® IV compact wytwarzaja metoda
podcisnieniowg wysokiej czystosci chlor gazowy. Chlor
rozpuszcza sie w wodzie, tworzgc kwas podchlorawy .
Reakcja ta przebiega szybko i bezpiecznie wewnatrz
urzgdzenia. Dzieki zastosowanej technice membranowe;j,
powstajgcy tug sodowy moze by¢ gromadzony oddzielnie
i nastepnie uzyty do korekty pH. Potrzebna do dozowania
pompa jest zabudowana w urzgdzeniu. Proces elektrolizy
przebiega w sposob ciagty, co umozliwia réwniez ciagte
dozowanie. Urzgdzenie jest przewidziane szczegdlnie do
zastosowan w obiektach prywatnych i hotelowych. Wyrdz-
nia je przejrzysta i tatwa obstuga.

m Solidna, prosta technika

m Kompaktowa konstrukcja, niewymagajgca wiekszej
przestrzeni

= Najwyzsza jakos$¢ wody dzieki bardzo skutecznej
dezynfekciji

m Dezynfekcja wody i regulacja wartosci pH za pomocg
jednego urzadzenia

m Brak operowania niebezpiecznymi chemikaliami

Bezpieczna technika podcisnieniowa

m katwa i niezawodna obstuga

Typ/ Napiecie Pobor Zuzycie Zuzycie Wymiary Zbiornik

Wydajnosé zasilania mocy soli wody DxSxW solanki
procesowej

g’/h kw g/h I/h mm 1

25 230V/50 Hz 0,11 65 1,5 575 x 355 x 650 120

50 230V/50 Hz 0,22 131 3 575 x 355 x 650 120




Membranowe systemy elektrolizy CHLORINSITU® IV plus

Dezynfekcja przy niskiej zawartosci chlorkéw,
z jednoczesng korekta pH

Systemy CHLORINSITU® IV plus wytwarzajg metoda pod- ilosci punktéw dozowania. Dzigki temu urzadzenie nadaje
cisnieniowg wysokiej czystosci chlor gazowy. Chlor roz- sie szczegdlnie do obiektow kapielowych z wiekszg iloscia
puszcza sie w wodzie tworzac kwas podchlorawy. Reakcja  basenow.

ta przebiega szybko i bezpiecznie, wewngtrz urzgdzenia.

Bezchlorkowy tug sodowy jest przejsciowo magazynowany B Solidna, prosta technika

i moze by¢ uzyty do korekty pH Jednoczesnie, zwigzany m Kompaktowa, niewymagajaca wiekszej przestrzeni

z tugiem sodowym nadmiar chloru gazowego, zostaje, jako konstrukcja

podchloryn sodu, przejsciowo zmagazynowany i uzywany = Najlepsza jako$¢ wody dzieki bardzo skutecznej

do pokrycia szczytowych zapotrzebowan. Dzieki temu dezynfekciji

urzadzenie nie musi by¢ projektowane pod katem maksy- m Dezynfekcja wody i korekta pH za pomocg jednego

malnego zapotrzebowania na chlor, lecz dla sredniego urzgdzenia

zapotrzebowania dobowego. Dozowanie wszystkich trzech = Brak operowania niebezpiecznymi chemikaliami

chemikaliow odbywa sie poprzez jeden wspodlny system m Bezpieczna technika podcisnieniowa

inzektorowy, ktéry moze zosta¢ rozbudowany do wiekszej m katwa i niezawodna obstuga
Typ/ Napiecie Poboér Zuzycie Zuzycie Zuzycie Wymiary Zbiornik Zalecana pojem-
Wydajnosé zasilania mocy soli wody wody LxBxH solanki nos$¢ zbiornika

procesowej* chtodzacej magazynowego

g/h KW kg/h I/h I/h mm 1 1
100 230V 1,10 0,2 " = 1.050 x 600 x 1.550** 80 150
150 3 x 400V 1,30 0,3 16 = 1.050 x 600 x 1.550** 80 200
200 3 x 400V 1,50 0,4 22 = 1.050 x 600 x 1.550** 200 250
300 3 x 400V 1,90 0,6 33 = 1.050 x 600 x 1.550** 200 400
400 3 x 400V 2,30 0,8 43 = 1.050 x 600 x 1.550** 200 500
500 3 x 400V 2,70 il 54 = 1.050 x 600 x 1.550** 200 600
600 3 x 400V 3,10 1,3 65 = 1.050 x 600 x 1.550* 200 700
750 3 x 400V 3,70 1,6 81 = 1.500 x 600 x 2.000*** 380 850
1000 3 x 400V 4,70 24l 108 = 1.500 x 600 x 2.000*** 380 1100
1250 3 x 400V 5,70 2,6 136 = 1.500 x 600 x 2.000*** 380 1400
1500 3 x 400V 6,70 3,2 163 = 1.500 x 600 x 2.000*** 380 1700
1750 3 x 400V 7,70 3,7 190 = 1.500 x 600 x 2.000*** 380 2000
2000 3 x 400V 8,70 4,2 217 200 2.300 x 600 x 2.000*** 520 2200
2500 3 x 400V 10,70 5,3 271 200 2.300 x 600 x 2.000*** 520 2800
3000 3 x 400V 12,70 6,3 325 200 2.300 x 600 x 2.000*** 520 3300
3500 3 x 400V 14,70 74 379 200 2.300 x 600 x 2.000*** 520 3900

* Zuzycie wody procesowej jest zalezne od relacji wytwarzanego chloru gazowego- do jego zapasu. Dla podanych tutaj wartosci przyjeto stosunek 50 % : 50 %
** + 800 x 600 x 1.550
*** + 1200 x 600 x 2.000

Dalsze informacije:




Referencja: De Mirandabad w Amsterdamie

Bezpieczne uzdatnianie wody
w basenach kapielowych

5

“Nasi goscie odczuwajg wyrazng réznice w poréwnaniu z innymi basenami kgpielowymi - brak nieprzyjemnego
zapachu chloru, nie ma piekacych oczu, nie ma podraznien skéry czy drog oddechowych. Za pomoca tego
nowoczesnego systemu uzdatniania wody dezynfekujemy szczegolnie przyjaznie dla sSrodowiska. katwa obstuga
i stosowanie soli gwarantuje nam w petni niezawodng i bezpiecznag eksploatacje.*

Rene Versloot, Dyrektor De Mirandabad

“De Mirandabad” jest jednym z najwiekszych obiektow kapielowym w Holandii. Posiada on unikalng szklang kopute,
pokrywajacg basen ze sztuczng fala, baseny whirlpool’e oraz zjezdzalnie. Niezapomniang przyjemnos¢ kapieli

w “De Mirandabad” dostarczajg, oprocz 25 m basenu krytego, trzy baseny odkryte: jeden basen 50 m, basen dla
matych dzieci oraz szesciokatny brodzik.

Zadanie Korzysci dla Klienta
H Bezpieczna dla uzytkownikéw i otoczenia dezynfekcja m Bezpieczenstwo eksploatacji dzieki optymalnej dezyn-
m Niskie koszty eksploatacii fekcji za pomocg przygotowanego” na miare” systemu
m Poprawa jakosci wody elektrolizy

m Podniesiona rentownos$¢ dzieki wysokiemu zadowole-
Rozwigzanie niu Klientow oraz nizszym kosztom eksploataciji

m Przygotowanie bezpiecznego, komfortowego
i kompleksowego rozwigzania

m System uzdatniania i dezynfekcji wody, umozliwiajgcy
prostg i pierwszorzedng dezynfekcje oraz korekte
wartosci pH

m Zastosowanie systemu elektrolizy Chlorinsitu® IV plus

Dalsze informacije:




Kontakt na catym swiecie
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Firma ProMaqua wchodzaca w sktad Grupy ProMinent jest reprezentowana w ponad 100 krajach
na catym $wiecie. Gwarantuje to powszechng dostepnos¢ produktéw oraz blisko$¢ Klienta. Na
catej kuli ziemskiej oferujemy identyczny, wysoki standard jakosci produktow i ustug. Z naszym
doswiadczeniem oraz know-how w zakresie uzdatniania wody i techniki dozowania, jestesmy do
Panstwa dyspozycji, na miejscu.

Przedstawiciel i dystrybutor w Polsce:

ProMaqua GmbH ProMinent Dozotechnika Sp. z o.0.
MaaBstraBe 32/1 55-095 Mirkéw k/Wroctawia
69123 Heidelberg ul. Jagiellonska 2 B

Deutschland POLAND

Telefon: +49 6221 6489-0 tel.: 071 398 06 00

Telefax: +49 6221 6489-400 faks: 071 398 06 29
info@promaqua.com info@prominent.pl
Www.promagqua.com www.prominent.pl

Experts in Chem-Feed and Water Treatment




